Presseinformation tiber Lochen und Osen von Papier

Bosch Druck setzt auf neue Papierbohranlage vomgHan

Ohne Stau am laufendem Band - rund um die Uhr

Bosch Druck GmbH riickt den Papierbergen nun mit demeuen
Hochleistungsbohranlage Typ 245-30 von Hang zu Legh Die
derzeit schnellste Inline-Anlage locht bis zu 2008tapel Papier

pro Stunde - und das im Vier- Schichtenbetrieb.

Die Zeit der Nachbarschaftshilfe ist vorbei. Mitr edieeuen Bohranlage
muss Bosch Druck bei Auftragsspitzen nicht mehr2nurckerei
nebenan outsourcen. Die jahrlich etwa zwei MillioBroschiren,

hauptséachlich Bedienungsanleitungen flr den Autolinetsteller
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VW, kdnnen jetzt schneller, Platz sparender undstger bearbeitet

werden.

Bosch Druck ist in den letzen Jahren von einemetsitindischen
Unternehmen zu einem graphischen Grol3betrieb itMi6rbeitern
gewachsen. Um den Hauptkunden VW halten und sich den
Auftrag fur die Golf 5-Handbucher sichern zu kénnemiss eine
hohere Kapazitat gewéhrleistet werden. Daher seidfens fur diesen
Produktionsauftrag eine vollautomatische Weitemms@ung der
Drucksachen ermdglicht werden.

Die neue Maschine sollte vor allem sicher, stérénegsunktionell

und den raumlichen Verhaltnissen angepasst sein.
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Inline-Bohren beschleunigt Betriebsfluss

Bisher setzte Bosch Druck zwei Papierbohrmaschengndie nicht
direkt mit anderen Weiterverarbeitungsmaschineketest waren.
Um das Papier zu lochen, musste der Werker dieeBtagnuell
abholen und zu den Bohreinheiten tragen. Diesegdtg nahm Zeit
und Lagerplatz in Anspruch und stérte den flieRendlielauf der
Weiterverarbeitung.

Damit ein kleines Loch nicht zur grof3en Sache wirtggriert sich
die neue Inline-Bohranlage reibungslos in den gésiam
Weiterverarbeitungsprozess.

Nach dem Druck falzt und heftet der SammelhefterBtoschiren
mit einem Umfang von 12 bis 140 Seiten. Der Trimsameidet die
Kanten des DIN A5 Formats exakt nach. Uber einbtrangetriebene
Rollenbahn schieben sich die VW-Handbiicher andséilid Kante an
Kante gegenseitig zum Kreuzleger. Der in dieserhzZeah Stapeln
der Broschiren - Rucken an Ricken — eingesetzt Dieke
erreichen Uber eine angetriebene Rollenbahn dieaBtdge. Ein
Sensor registriert die Ankunft. Ab hier werden 8tapel mittels
Stapelschieber vereinzelt und zur Bohreinheit fartgert. Direkt

unter der Bohreinheit sorgt eine Positioniereinlrek- und y-
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Richtung fur die optimale Ausrichtung und ,spandi# Broschiren
ein. Automatisch fahren die Bohrkdpfe runter untirea die Stapel
prazise und schnell. Der Abtransport nach dem Loenolgt erneut
Uber eine nicht angetriebene Rollenbahn. Die bizsair und
kostenintensiven manuellen Transportwege und Zwisidlgerungen

entfallen somit.

Eine synchrone Taktung von Sammelhefter, Trimmeeu&leger und
Bohranlage sorgt fur einen reibungslosen Ablauf. gEsamte
Weiterverarbeitungsprozess der Drucksachen geftie8end und

ohne Verzdgerungen von statten.

Kein Produktionsausschuss durch prazise Verarbgitun

Eine standige Bohrerbruchkontrolle durch Sensoreje@dem Bohrer
sorgt zusatzlich fur Kostenersparnis und Ausschissden
vermieden. Mit Hilfe der Schnellspanneinrichtungnkén die Bohrer
innerhalb weniger Minute ausgetauscht werden.

Damit die Handbiicher bis zum letzen Blatt einwagidfelocht sind,
sichert ein Bohrkraftausgleich die prézise Verathgj. Eine

elektronische Einstellung und Abfrage der gespeteheParameter
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sichert zusatzlich die Genauigkeit. Diese Vorkegemsorgen fir

einen optimalen Verarbeitungsprozess ohne Prochsuar|ust.

Bessere Auslastung durch Dauereinsatz
Um der Auftragslage gerecht zu werden, bendétigcBdruck eine
Weiterverarbeitungsanlage, die einem Vier-Schicigetrieb stand

halt. Die Hang-Maschine Uberzeugt durch ihre sdidaweise. Sie

bewahrt sich durch modernste Technik und leichididddarkeit Gber

ein Menupannel. Eine automatische Schmier- und éihthtung
inklusive Makro-Ol-Dosier- und Vernebelungseintiiént einem
reibungslosen Dauerbetrieb rund um die Uhr. Gerlhigetstzeiten
durch Schnellspanneinrichtungen an den Bohrerreunfdche
Umprogrammierung machen die Maschine flexibel uteha
Anforderungen gewachsen.

Die servo-gesteuerte Mehrspindel-Anlage ist mitzoigwolf
Bohrkopfen ausrustbar und kann bis zu 130 Fornpailsern.
Derzeit vier Bohrkopfe mit Kettenantrieb lochen bis2000 Stapel
Papier in der Stunde mit einer Stapelhéhe von malxier

Zentimetern und zwei- beziehungsweise vierfach Bogen mit
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einem Durchmesser von 3 bis 14 Millimetern. Die &vhbsenkung

ist dabei stufenlos einstellbar.

Inline- und Offline-Betrieb

Je nach Bedarf kann die Weiterverarbeitungseimhigigeringem
Aufwand so umgebaut werden, dass ein Betrieb alok o
Bohreinheit mdglich ist.

Dazu wird die auf Rollen fahrbare Transportbahnszven
Kreuzleger und Bohreinheit einfach weg geschoben.

Die bisherigen Papierbohranlagen dienen fur Bostitials
Backuplésung bei Auftragsspitzen. Damit im Fall@ vo
Parallelauftragen nicht doch wieder der Nachbagesgpannt werden

muss.

Bosch Druck konnte sich mit der neuen Inline-Bokage von Hang
fur die wachsenden Anforderungen risten. KapaaitdtAuslastung
wurden deutlich gesteigert und die Lieferzeiterkuezt. Die solide,
flexible Maschine macht ein Outsourcen uberflissid erspart
Personal und Kosten. Reibungslose Produktion, teiBkdienbarkeit,

Schnelligkeit, kaum Stérungen und kurze Umristrndiie den Inline-
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oder Offline- Bedarf erhdht die Wettbewerbsvorteidz Druckerei.

Damit sind auch kinftig die Auftrage des Hauptkun®®V gesichert.

Weitere Informationen unter www.hang.de.

Zeichen 5635
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