Presseinformation tber Nietmaschinen

Zahnkranz-Blech in unterschiedlichen Kombinationed

gleichzeitig genietet

Doppelte Leistung

Der international tatige Automobilzulieferer Johann Hay GmbH
& Co. KG Automobiltechnik steigert seine Produktion mit einer
Rundtisch-Nieteinheit von Hang. Das Unternehmen ntet seine

Zahnkranz-Blech-Kombinationen jetzt schneller und fexibler.

Hay Automobiltechnik beliefert alle deutschen umel meisten

europaischen Motor-, Getriebe- und Achsenhersteiler
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geschmiedeten und bearbeiteten Produkten. Derférdieist der
europaweit grof3te Hersteller von Schwungradernmgawalzten
nahtlosen Ringen sowie Achsantriebs- und Tellerraden Jahr
produziert das Unternehmen mit 1200 Mitarbeitermvirei Werken
zwei Millionen Schwungrader und sechs Millionen
Anlasserzahnkranze. Im Schmiede-Werk Bockenauedm@stdie
Rohlinge, die in Bad Sobernheim weiterverarbeitetden. Unter
anderem werden auch Mitnehmerbleche an Zahnkrérzetgt. Und
genau dieser Arbeitsschritt sollte verbessert werBée neue Losung
sollte die Produktionsgeschwindigkeit und die Hbdikét erhéhen.
Die Constantin Hang GmbH konstruierte eine Nietge)alie speziell
den Bedlrfnissen bei Hay angepasst wurde. Das tdesoan der
Nietmaschine Modell 239-00 ist der 180-Grad-Schvieok und der
automatische Nietkopf mit X/Y-Koordinaten-Steuerubgs Be- und
Entladen erfolgt parallel zum Nieten und die Anlaged somit

bestmdglich genutzt.

Gleichzeitig statt nacheinander

Die Anlage ist so konstruiert, dass sich Werker Nietmaschine

jeweils an der gegentiberliegenden Seite des TiggmEniberstehen.
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Hat der Werker eine Station mit den Einzelteilelatden, dreht sich
der Tisch per Knopfdruck um 180 Grad. Die Statiahdan
eingelegten Werkstiicken schwenkt zur Nietmascl@hachzeitig
schwenkt die zweite Station des Rundtisches zuziiok Bediener.
Dieser hebt das fertige Produkt heraus und bei@dvarrichtung neu.
Dadurch kann der Werker parallel zum Nietvorgang mi#&chsten
Nietvorgang vorbereiten. ,Die Anlage mit Rundtisthigert die
Produktionsgeschwindigkeit. Sie verbindet schnetetschiedliche
Zahnkranz-Blechkombinationen*, bestétigt ProjekéleFrank Rieth,
Johann Hay GmbH & Co. KG Automobiltechnik.

Bisher arbeitete Hay mit einer Nietmaschine mieenVerkzeug,
wodurch Wartezeiten sowohl fir den Werker als dtichlie

Nietmaschine entstanden.

Flexibel fur alle Anforderungen

Das breite Spektrum der Abnehmer von Hay-Werkstii¢kedert die
Anpassungsfahigkeit jeder Maschine heraus. DieelNibeit von
Hang zeichnet sich durch ihre Flexibilitat aus. bewegliche
Nietkopf kann Bauteile von unterschiedlichem Tadlkdurchmesser

von 220 Millimeter bis 28Millimeter bearbeiten. Bis zu 31
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verschiedene Nietmuster kann die Maschine reatisiddie
gespeicherten Muster kénnen vom Werker einfach éipeferminal
direkt an seinem Arbeitsplatz als Programm aufgeruierden.

Hay hat sich fur die teilautomatische Fertigungsehieden, da der
Werker die Werkzeuge individuell beladen kann. Deischt er die
Vorrichtungen mit Schnellspannern unkompliziert.ddabei werden
einfach Uber Codierstecker die verschiedenen Pmugeaktiviert.
Produktionssicherheit und kirzere Umristzeiten died-olge. Die

Kundenwiinsche kdnnen so wirtschaftlicher realisietden.

Das teilautomatische Nieten

Zum Nieten positioniert der Werker von Hand denrdahnz und das
Blech auf der vorgesehenen Halterung und steckiligiee in die
Bohrungen. Dann wird die Vorrichtung mit den Bal@ieiautomatisch
in den Nietbereich geschwenkt. Der fahrbare Nietlstguert
vorprogrammiert die Nietstellen an. Uber einen X/Y-
Koordinatentisch fahrt er mit Servomotorantriefexer einzelnen
Nietstelle und verpresst den Niet. Etwa alle dgelBekunden entsteht
ein Fertigteil mit bis zu neun Niete. Die Positjeder Nietstelle und

die Nietkraft werden individuell samt Nietdruck gegeben. Zur
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Prozesskontrolle wird die Kraft und der Weg tUbegebaute
Sensorelemente gemessen. Ein Auswertegerat zeidbnédraft-
Weg-Verlauf auf und bewertet mit Hilfe der Fenstehnik jeden
Nietvorgang als i. O. (in Ordnung) oder ni. Ocfrtiin Ordnung).
Mittels einer Schnittstelle zu PC oder Barcodedengkkénnen diese
Messungen fir jeden einzelnen Niet ausgelesen activollzogen
werden. Der Nietvorgang wird pneumohydraulisch alisy, so dass
Materialstarkentoleranzen automatisch ausgeglickeden kénnen.
Uber eine Messstation am Nietkopf wird die Stamddeider vom
Werker eingefligten Komponenten ermittelt. So kammBeginn des
Nietvorgangs festgestellt werden, ob die richtigdekombination

verwendet wurde und es entsteht kein Ausschuss.

Die neue Nietmaschine schlagt zwei Fliegen mitreifiappe. Hay
kann mit der flexiblen Maschine schneller und indieller
produzieren. Doppelte Geschwindigkeit und einfddhelistung

sparen Kosten und Zeit. Auch der Abnehmer profitien der

wirtschaftlichen Produktion. Die Maschine steigdig Produktion und

sorgt durch Prozesskontrolle und Auswertung fle ejualitativ
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hochwertige Fertigung und Dokumentation fur das

Qualitatsmanagement.

Weiter Informationen unter www.hang.de

Zeichen 5198
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